SAVEZNI ZAVOD ZA MERE
I DRAGOCENE METALE
Broj: 0206-163/2

0206-7970/1 . "Zf* V*foc 7

Beograd, 12.10.1979.

ELEKTRONSKA INDUSTRIJA
OOUR ~ Fabrika elektromehaniZkih
sastavnih delova

18000 X I &, p. fah 79

PREDMET: Dostava odobrenia za
pregled i Zigosanje
brojila el.energije

VvV EZA: 10/34, LIE/GT, 4,179

3044, 1JS/IDJ, 6.VIIL 79.

10/3585, LJIS/GJ, 3.1IX 79.

0206-163/1-79, 11.VI 1979.

U prilogu dostavlja vam se ODOBRENJE ZA PREGLED I ZIGOSANJE
brojila el.energije proizvodnje Elektronske industrije-wi¥, tip T1;
T1D, broj odobrenja 10046, slu¥bena oznaka F-4.194.

Takodje se dostavlja primer natpisne plo&ice za ova bro-
jila.

PRILOGA: 2

DCETAVLJENO:

METRéLOéKO—RAZVOJNI SEKTOR
- Kontrola mera Ni$ -y f Jéé&
- Kontrola mera Kruevac (d? oﬁgivédébﬁro 16, dipl.ing.)

- Kontrola mera Skoplije

- Kontrola mera Titograd

- Kontrola mera HWovi Sad

- Kontrola mera Osijek

- Kontrola mera Zagreb

- Kontrola mera Rijeka

- Kontrola mera Split

- Xontrola mera Sarajevo

- Kontrola mera Ljubljana

- Kontrola mera Beograd

- Kontrolno-inspekcijski sektor

- Uredjivatki odbor

- MetroloZko-razvojni sektor

~ JUGEL, Radna grupa za merenje u
el.distributivnim preduzedima,
Ljubljana, Glavarjeva 14

~ Pisarnici




SAVEZNI ZAVOD 72 MERE T DRAGOCENE METALE
Broj: 0206-163/2
12.10.1979. god.

11000 BEOGRAD, Mike Alasa 14, tel.620-666
Ing. 8SM/zs

Na osnovu &lana 31. Zakona o mernim jedinicama i merilima
("SluZbeni list SFRJ", br. 13/76), a na osnovu izvr¥enog tipskog is-

pitivanja direktor Saveznog zavoda za mere i dragocene metale izdaje
sledece

ODOBRENJE ZA PREGLED I ZIGOSANJE

Broj odobrenja: 10046

SluZbena oznaka: F-4,194

Naziv proizvodjada: "ELEKTRONSKA INDUSTRIJA"™, Nig

Naziv merila: TROFAZNO BROJILO ELEKTRISNE ENERGIJE

1. Osnovne karakteristike merila

1.1. ovo brojilo namenjeno je za meranje aktivne elektri&ne
energije trofazne naizmeniéne struje u sistemu sa Getiri provodnika.

1.2. Odobrenje se odnosi na brojila tvorni&ke oznake tipa:
Tl; T1iD

1.3, Brojilo je indukciono sa tri sistema za pokretanije
(sl. 1). Izradjuje se za direktan prikljuak, a registrovanije se vrsi
jednotarifnim i1i dvotarifnim broj&anikom.

Sistemi za pckretanje deluiju za rotor, koji se sastoji od
dva aluminijumska kaluta smeStena na zajedni8koj osovini. Na gornji
kolut deluju prvi sistem za pokretanje (faza R) i sistem za ko&enje.
Na donji kolut deluju drugi sistem za pokretanje (faza S) i treéi si-
stem za pokretanje (faza T).



Svaki sistem za pokretanje sastoji se od naponskog trokra-
kroqg jezgra i naponskog kola sme$tenog na srednji krak jezgra, struj-
nog dvokrakog jezara sa strujnim kolom smeftenim na oba kraka jezgra,
Naponsko i strujno jezgro svakog sistema za pokretanje, pri¢vrident
8u ka ndysad mernog sistema prekd Zeli¥nog rama, koji'je ujedno i deo
magnetnog kola preko koga se zatvara fluks predmagnedenja i time
emanijuie greka brojila pri malom opteredéenju,

li¢nim ramom na koji su pridvriceni naponsko i strujno jezgro. Za po-
deZavanje pomeraja od 90° izmedju strujnog i naponskog fluksa za po-
xretanje»pri pPotpuno omskom Opteredenju slufi namotaj na strujnom
jezgru na Eijem kraju je otpornik sa klizadem (2). PodeSavanje broja
obrtaja rotora Pri velikom opteredenju vrii se zavrtnjem (1) na sig~
temu za koéenje. Podedavanje sistema za pokretanje na jednaki obrtni
moment vrii se ga Celi&nom plodicom, koja je pridvr&cena na zavrtanj
(5). Grubo podeSavanje pri malom opterecdenju vrii se pomeranjem poluge
(3), a fino podefavanje vrii Se zavrtnjem (4) koji se uvrée u fent na
naponskon jezqgru pPrvog sistema za pokretanje. ZzZa spre&avanje praznog
hoda slufe Zelidno PexXro na naponskom jezqru Prvog sistema za pokreta-
nje i zastavica na osovini rotora (¢).

Sistem za kodenje sastoji se od dvosmernog pPermanetnog mag-
neta koji je pri&vrEden iznad gornjeqg koluta rotora. Izmedju polova

Rotor se sastoji od &eliZne osovine na kojoj su dva alumi-
nijumska koluts precénika 100 mm, debljine 1,1 mm,

Donje le¥ilte esovine rotora je nosede, a sastoji se od &e-
lidne kuglice koja se Kotrlia izmedju dveju plodica od veStadkoqg ka-
mena. Gornje le¥iste esovine rotora je vodefe sa &eli&nom iglom koja
ulazi u osovinu rotora. Gornje le¥iste osovine rotora pri&vriduje se
nha nosal mernog sistema pomody elastiZne poluge.



Nosad mernog sistema i brojZanika izradjen je livenjem od
lakog metala. 2a osnovnu plodu brojila nosad je prid&vriéen pomodu
dva zavrtnja i elasti&ne veSalice na gornjem kraju osnovne plode
brojila, &ime je izbegnuto prenosenie deformacija na merni sistem
usled priévridenja brojila na merno mesto.

Osnovna ploda i poklopac krojila izradjeni su od izolacio-
nog materijala. Poklopac brojila izradjuje se od providnog ili ne~
providnog izolacionog materijala. Poklopac brojila pridvriduje se
2@ osnovnu plo&u brojila pomoéu tri zavrtnja, od kojih su dva na
strani priklju&nice brojila a jedan na suprotnoj strani od prikljud-
nice brojila.

Prikljudnica brojila je od istog materijala kao i osnovna
ploda brojila. Priklju®nica brojila i osnovna plofa brojila izradje-
ni su tako, da se mogqu medjusobno odvojiti. pri Zigosanom kuéidtu
brojila, prikljuénica brojila ne moZe se odvojiti od osnovne plode
brojila bez olitecenja plombi kojim je kuéidte Zigosano, U prikljué-
nicu su smefters dauraste strujne stezaljke pre&nika otvora 6,5 mm.
Poklopac prikljudnice je od izolacionog materijala, a za prikljudni-
Cu se prifvriéuje pomodu dva zavrtnja koji slufe i za ¥igosanje pri-
klju®nice nezavisno od Zigosanja kudi¥ta brojila.

BrojZfanik se izradjuje kao jednotarifni ili dvotarifni
sa Sest Kkoturova smeStenih na horizcntalnoj osovini. Koturovi brojada
izradjuju se od aluminijuma ili Plastidneg materijala.

Dvotarifni brej&anik sastoji se od dva jedan iznad drugog
postavljena brojada.Prenos pogona na pojedine brojade vrii se prelc
zupanika, koji je smeSten na pomiénoj osovini. Upravlijanje za uk-
ljugivanje broja%a u rad vr8i se pomocdu releja i njegove kotve, koji
8¢ napaja jednosmernim naponom iz ispravljada ugradjenog na plo&ici
koja je pri&vridena za kuc€iste brojanika. Za vreme dok se jedan od
brojada dvotarifnog brojanika nalazi gy radu, drugi koji- nije u radu
zakofen je plo&icom koja na sebi nosi indeks koji oznadava koji je oa
brojada u radu.
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2. Natpisi % ozZnake

2.1. U tvornidkos oznaci tipa brojila slove p oznalava
da je brojilc sa dvotarifnim broj&anikom.

2.2. Merni Opseg

) . “ ‘““‘""‘"‘"“T““*"T“"“‘“
Osnovna -~ Broj Klasza

Referentnj Jeferen- Kongtarnta
Tip Maksimalna ;apon~ tna fre- gr:jiia mesta tad-
struja W) kvencija (5. /kuh) brojada nosti

(a) (Hz)
________________________________________a___________“._______________.

T1 10-40 3x220/380 59 135 00000,0 2
TID  10-40 3x220/380 50 Py 00000, 0 2

roloskim uslovima za indukciona brojila za elektridny en~rgiijy
(“Slu¥beni list SFRJ", br. 40/77y, (brojila aktivne energije klase
tadnosti 2), a pregled i éigosanje vriide se takodje na 0Snovu ovih
uslova.

3.2, iigosanje de se vriiti Zigom za kljesta, ¢ija jo vay-
nost odredjena kao 2a broijila aktivne elektriéne energije klase tag-
nosti 2, Naredbom o rokovima qu kojima se vrEi povremeni Pregied me-
rila ("SluZbeni list SFRI", br. 29/76) .

3.3. Zig se stavlja na trji zavrtnja, koji spajaju osrovnu
plody sa poklopcen brojila,



4. Osobine ispitanog uzorka

T i op T1D3

Osnovni obrtni moment (Nm) 9,5 x 1074

Broj obrtaja rotora pri

osnovnoj snazi (o./min) 14,85
Sopstvena potroinja:

naponskih kola pri 220 V; W (VA) 1,87 (6)
strujnih kola pri 10 A; W (VA) 0,25 (0,27)

Delovodni broj: 0206-163/1, od 8.I 1979.
0206~163/2, od 9.VII 1979.
0206-7970/1, od 5.IX 1979.
PRAVNA POUKA: Protiv ovog odokrenja moZe se izjaviti Zalba
Saveznom izvrinom veéu u roku od 15 dana od
dana prijema, preko Saveznog zavoda za mere i

dragocene metale

DOSTAVITT?
~ Elektronska industrija
O0UR Fabrika elektromehani&kih

- Kontrola mera Ni§,

- Kontrola mera Krusevac,

~ Kontrola mera Skopljie,

- Kontrola mera Titograd,

- Kontrola mera Novi Sad,

- Kontrola mera Osijek,

- Kontrola mera Zagreb,

- Kontrola mera Rijeka,

~ Kontrola mera Split,

- Kontrola mera Sarajevo,

~ Kontrola mera Ljubljana,

-, Kontrola mera Beograd

- Kontrolno-inspekeijski sektor

- Uredjivadki odbor Glasnika

- MetroloSko-razvojni sektor

- JUGEL, Radna grupa za merenja u
el.distributivnim preduzeéima,
Ljubljana, Glavarjeva 14

~ Pisarnici
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SAVIZNG TAVOD 24 MIERE 1 DRAGOCIENE Kaving
IVEINL TAVOQ IX MERE IN PLEMENITE KGVINE
COIYSER JABDR 3A MiPH H CKARGUEHN METADH

6p. |
Br 1
S,

LI87 ..Tog./god. flet.

BEOTPAR — BECGRAD — BEAFPAZ
Mike Alasa 14, poit fah. 746, tel. 620-666
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{S/TROFAZNO BROJILO {3

Tip TI1D Br.2547140 F-4.194
3x220/380 V 10-40 a4 50 Hz
135 o./kwh (2) veza 1979

Primer natpisne plodice trofaznog brojila el

proizvodnje EI NIZ.

energije,



Primili na znanje i daljnii postupak!

Zagreb, %0. 10. 1977.
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Rukovodioc grupe za

/xrferila:

Drago ,W{pl JinZ.



